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(vSechny jinak neoznacene miry jsou 
v m ilimetrach)

Z pfekliZky tl. 3 vyfizneme motorove 
loze T2, zesileni T3 (oba dily zatim bez 
vyrezu pro motor), p fepa iky T4 a T5, 
ostruhu T7 a desku pro ulozeni serv T8. 
Podiozky pod matice iro u b u  kfidla T6 
vyrizneme z durafoveho ci ocelovCho ple- 
chu tl. 1,5 az 2.

Dily T2 a T3 slepime epoxidem (Lepox, 
Epoxy 1200), do vytvrzeni lepidla je po- 
fSdnS zatiZIme. Pot6 pfilepim e podle vy- 
kresu pfepSiky T4 a T5 (rovnCz epoxi
dem). Po vytvrzeni lepidla vyfizneme 
otvor pro m otor a zespodu pfilepim e dva 
pSsky T10 duralovCho p lechutl. 2. Polohu 
otvoru pro upevCovaci Srouby si oznaCi- 
me po zkuSebnim ustaveni motoru s vrtu li 
a vrtulovym kuzeiem. Mezi Celem trupu 
a vrtulovym kuzeiem m usibytm ezera2az 
3 mm. VyvrtCme otvory o prufezu 2,4 
a vyfizneme zCvity M3.

Slepen§ motorovC lo ie  s pfep&zkami 
pfesne nalicujeme (opetrnC obrousime) 
do trupu. Laminatovou skofepinu T1 tru 
pu v mistech styku s motorovymi lozem 
a pfepazkami opatrnC obrousime a t  na 
skelnou tkaninu. Teprve potom zalepime 
celek motorovCho loze do trupu epoxi
dem. Po dobu vytvrzovSni lepidla zajisti- 
me obad ily Spendliky a koliCky na pr^dlo.

Motorovy navijSk z Babety si postavili v LMK 
Praha6 - CSA JadinypedalovfSdaplyn.spojku 
i brzdu. PrCimSr bubnu je 145 mm. DokSZe 
vytSh που t model o hmotnosti2,5 kg izabezvSt- 
fi; s „tCZSi nohou" d o k iie  betny model hladce 
rozlamat.

SPURT
sportovni 

RC model
Konstnikce 
Oldfich MANASEK 
Vykres
Jaromir STANEK

Moderni hmoty maji jiz v model£r- 
stvi pevne misto, prestoze jebte 
vetsimu ΓΟζέίΓβηί zatim brani na- 
rocna technologie zpracovani. 
Jeji zvlidnuti vsak otevira netube- 
ne moznosti, zejmena pak pFi se- 
riovb vyrobe. Prikladem je tento 
model, jehoz stavba je pronikave 
usnadnena pouzitim skelnbho la- 
minbtu a penenbho polystyrbnu. 
Obou materialu se v modelarstvi 
jiz uziva; ceskoslovenskou novin- 
kog vbak je, 2e polotovary hlav- 
nich dilCi Ize koupit hotove v mate- 
riblovbm kompletu dodavanbm 
Kovodruzstvem v Mlade Boleslavi. 
Nekolik prototypu modelu problo 
dlouhymi a nbrobnyrni zkouskami, 
behem nichz s nimi letali jak zku- 
seni piloti, tak zacinajici modelafi. 
Diky moderni konstrukci prokaza- 
ly modely znabnou trvanlivost 
a vyborne letove vlastnosti jako 
cvicnb i jako sportovni (bi rekre- 

I acni).

Na desku T8 zkuSebnC pfipevnime ser
ve (dvfe Ci t f i podle pouzitC soupravy 
a poCtu ovISdanych prvku). Po ustaveni 
a zalepeni matic pro upevflovaci Srouby 
serva vyjmeme a desku zalepime do trupu 
podle vykresu epoxidem. DSIe pfilepim e 
podiozky T$ a ostruhu T7.

Po vytvrzeni lepidla pfelaminujeme 
v  rozich spoje mezi motorovym lozem 
(zevnitf), pfepSlkam i a trupem; etejnC 
zesilime i spojeni desky T8 s trupem. 
K laminovani pouzijeme prou iek  skelnC

tkaniny o Slice 15 ait 20, nasyceny epoxi- 
dovou pryskyricl.

Z p fep izky tl. 3 vyfizneme segmenty, 
jim iz uzavfeme trupzepfedu vmistCnSdr- 
te , kterou ustavime podle pouziteho mo
toru. Vsechny dily museji pfesne licovat, 
aby Skvirami mezi nimi nepronikaly do 
trupu zbytky paliva. Po zaCisteni natfeme 
tfik ra t vsechny dfevene dily pfedni casti 
trupu epoxidem zfedCnym lihem v pomS- 
ru 1:1.

Pokud nemSte po ruce hotovou nadrz, 
mCiiete ji spSjet podle vykresu z tenkCho 
pocinovaneho (Ci mCdenCho nebo mo- 
sazneho) plechu.

Do laminStove skofepiny vyfizneme 
otvory pro vypinaC, tahlo smCrovky, z£re- 
zy pro ocasni plochy (ktere dolicujeme 
podle hotovych d ilii) a vyvrtim e otvor pro 
vyvedeni anteny. Trup potom lehce 
pfebrousime pod vodou brusnym papi- 
rem zrnitosti 260 a omyjeme vodou, aby- 
chom odstranili zbytky separStoru. Po 
o tfen i nechametrupdukladnCvyschnout. 
PfipadnC nerovnosti vytmelime smCsi 
epoxidu a dCtskCho zasy pu a vybrousfme.

Kfidlo je  z polotovarii z penCnCho 
polystyrCnu, polepenych stfednC tlustym 
tapetovym papirem.

Pfed zahSjenlm prSce si pfipravime 
kaselnovC lepidlo: jeden dil prSSku smi- 
chame se dv§ma dily vody a vzniklou 
hustou kasi nechSme alespoh Ctyfi hodi- 
ny ustSt. Pfed pouzitim rozfedime jeden 
dil pripravenCho lepidla se tfemi dily 
vody; roztok pfefiltru jem e pfes hustC sfto 
(napf, z monofilu).

Polotovary Kridla K1 (pravy) a K2 (levy) 
opatrnC obrousime jemnym brusnym pa
pirem, pfilepenym na prkCnku. Epoxidem 
potom pfilepim e balsovS koncovS zebra 
K5 a po vytvrzeni lepidla je obrousime tak, 
aby pfesne licovaly s polystyrCnovymi
polotovary·

Z potahovCho papiru vystfihneme ob- 
deln ik o rozmerech 520 x  440, ktery po- 
nofim e do vody a po diikladnSm navIhCe- 
ni je j uprostfed pfehneme (rovnobCinC 
s delSimi stranami) pfes napnutou Sfiilru 
na prSdlo. Tim si usnadnime pozdCjSi 
ohybdni potahu pfes nSbCinou hranu.

Jakmile papir trochu vyschne (ztrati 
lesk), po lo iim e je j na rovnou pracovni 
desku £Lv§tSim stCtcem jej natfeme kasei- 
novym lepidlem. Potom lepidlem natfeme 
i'Spodni cast polotovaru jedne poloviny 
kfidla. Natfenou plochou po lo iim e polo- 
tovar na potahovy papir tak, aby souhlasi- 
la poloha ohybu potahovCho papiru a ηέ- 
b6zn6 hrany. Nyni naneseme lepidlo i na 
horni stranu polotovaru. Potah potom 
pfehneme pfes nSbCinou hranu a opatr-· 
n§ pfihladime. Trojuhelnlkovym pravit- 
kem Ci jinou pom iickou s delSi rovnou 
hranou pak pfitlaCujeme potah k polysty- 
rCnovCmu polotovaru, p fi CemzzaCInCme 
uprostfed nCbCinC hrany, odkud pomaly- 
mi tahy za mlrnCho tlaku smCfujeme 
k odtokove hranC. VytlaCenC pfebyteCnC 
lepid lo otirame houbou Ci hadfikem. Stej- 
n6 pfihladim e potah i na druhC strane 
polotovaru. TCsnC za odtokovou hranou 
polotovaru potom v lo iim e  pfeCnivajici 
potahovy papir mezi dvC smrkovC liSty
0 prufezu 3 x.12, kterC sevfeme koliky na 
pradlo. Potom nechSme dil vyschnout 
zavCSeny nabdznou hranou dolu aspoh 
24 hodin (pfi pokojove teplote).

Stejnym zpusobem polepime papirem
1 druhou polovinu kfid la  a ocasni plochy 
vCetne kormide! (pokud jsou z pCnCnCho 
polystyrenu).

Po w s c h n u ti lepidla ofizneme pfeCni- 

(P okracov in i na str. 18)
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(D okon ien i ze sir. 15)

vajic i konce potahoveho papiru ho lic i 
cepelkou a opracujeme stykove plochy 
obou polovin kn'dla tak, aby vzajemnC 
licovaly pri vzepeti podle vykresu. Po 
Slicovani oba dily slepime epoxidem na 
rovne pracovni desce; vndjsi konce kridla 
po dobu vytvrzovin i lepidla podlozime 
dfevenymi hranoly o vysce 40.

Do slepeneho kridla vyfizneme podle 
vykresu lupenkovou pilkou otvory, do 

'•nichz zalepime dfevSna pouzdra K3 a K4 
pro pripevfiovaci §rouby, ktera obrousi- 
me, aby licovala s povrchem kridla.

Ze skelne tkaniny nyni ustrihneme pru- 
,hy o rozmCrech 100 x 440 (prvni vrstva 
K6) a 180 x 440 (druha vrstva K7) pro 
zesileni stfedni Casti kNdla, ktere potom 
polozime na odfezky polystyrenu (tak, 
abychom mohli laminovat stfed jeho

spodni strany) a zatizime. Epoxidov6 le- 
p idlo zredime 20 % lihu (veskera ji- 
na rozpouCtedla leptaji polystyren!), 
kratkym tvrdym stetcem jim  natfeme 
stredni C£st kfidla. Na natrenou cast 
prilozime prvni vrstvu tkaniny, nasytime ji 
pryskyfici, polozime druhou vrstvu tkani
ny a rovnez ji nasytime pryskyfici. Kridlo 
potom v pfipravku otocime, pdsky skelne 
tkaniny pfetahneme pres nabeznou hra- 
nu a prilaminujeme na stfed horni strany 
kridla. PrebyteCnou pryskyfici odstrani- 
me plastikovou stdrkou.

Pro impregnaci kffdla a ocasnich ploch 
z peneneho polystyrenu si pfipravime 
roztok z jednoho dilu selaku a ctyr d ilii 
lihu (rozumi se pomCr hmotnosti), ktery 
po dokonalPm rozpustCni prefiltrujeme 
pres busty monofil.

Tampdnem (z kusu vaty zabalen6ho do 
Cisteho hadfiku) namofienym do impreg- 
nacniho roztoku natfeme cele kridlo (od 
stredu ke koncdm) tak, aby se vytvofila 
tenkd souvisla vrstva laku. Po zaschnuti 
natdr opakujeme. Celkem polozime ctyri 
vrstvy a potom nechdme kfid lo  dokonale 
vyschnout. Tato operace je zivotne dOle- 
zita, nebof vrstva Selaku zabraiiuje pro- 
n iknuti rozpoustgdla z dalsiho nateru 
(syntetickym emailem) k penendmu po
lystyrenu!

Ocasni plochy m uiem e zhotovit dv6- 
ma zpOsoby z p§ndndho polystyrenu tl. 5 
(S3, V3), ordmovanpho balsovymi listami 
o prurezu 5 x 5  (S1, V1) a 5 x 8 (S2, V2) 
nebo z balsoveho prkpnka tl. 5. V obou 
pfipadech jsou rozmery vCech dilu stejne. 
Ocasni plochy .z penPneho polystyrPnu

■-POZOR NA VRTULE
AKUZELY!__________________

K tragickP nehodP do§lo na jednom 
modelPFskPm letiSti ve Spojenych sta- 
tech. Tfiadvacetilety modelar byl sklonPn 
nad svym modelem a sefizoval motor 
(,,des(tku'‘)svrtu livyztuzenou uhlikovymi 
vlPkny. Jeden vrtuiovy list se utrhl, vnikl 
do hrudniku a pfet'al aortu. Na nasledky 
tohoto zranPni modeldf na mistp zemfel.

Pri rozboru nehody v y llo  najevo, ze 
Vyfezy ve vrtulovem kuzelu pebyly dost 
velkP, takze se kuzel v jednom mistP trvale 
dotykal vrtuloveho listu. Vibracemi pfi 
chodu motofu doSlo v tomto mistP k naru- 
seni a posIPze u tr ie n i listu.

Tato udaiost by mPla byt varovnym 
mementem pro ty modeldfe, ktefi mavnu-. 
tim  ruky odbudou hlediska bezpeCnosti 
provozovPni plastikovych vrtulf. A u to r 
ClPnku zdurazhuje, ie  pro motory o zdvi- 
hovPm objemu 6,5 cm ’ a vice by m6ly byt' 
zPsadnS pouiivPny dfevPnP vrtule.

Podle RC Modeler -  MK

Podobna pfihoda -  jen zazrakem nikoli 
s traglckymi nP siedky- se udala i u nas. 
PlastikovP vrtule Kavan se ze stejnych 
pfiCin ,,uklepala" pfi serizovam„desitky“ 
Webra na akrobatickSm modefu Ladisla- 
va HaCkovce z Prahy. Ke zranCnf nedoSlo 
pouze diky diiislednPmu dodrzovani ζά- 
kladniho bezpecnostniho pravidla: Nl- 
KDY SE ΝΕΝΑΚίΛΝέϋ DO ROVINY OTA- 
OEJICiSE VRTULE!

■  CELOKOVOVE PftiHRADOVE 
TRUPY

stavi pro svoje RC makety pan Wolfgang 
Eisenreich z NSR. Poutivk  bezeSvCocelo- 
ve tenkost£nn£ trgbky o prumSru 5 
a 8 mm a hlinikov6 trubky o prOmeru 5 
a 7 mm. Konstrukce jsou tvrd6 p^jeny 
stfibrem, hlinikov6 trubky jsou lepeny 
epoxidem. Konstrukce trupu zpravidla 
odpovidti pfedloze — skuteinem u 
letounu.

Celokovove trupy se vSak hodi pouze 
pro velk6 modely (autor uvadi jako mini- 
m ^ln i Γοζρέίί 2700 mm) a ,„vych£ze ji" 
udajnS lehCi nez drevene. Kovove prihra- 
dov6 trupy vynikaji vysokou pevnosti, 
o Cem^ svSdci skutednost, ie  autorem 
postaveny model Fi 156 ,,absolvoval" 
tem §f stfemhlavy nalet z vySe asi osmde- 
sati metru a zatimco predni (neprihrado- 
v4) Cast trupu byla zcela zdemolovana, 
pfihradova konstrukce zustala netknuta, 

Podle RC Modelie -  MK

■ PADESATILETY 
JUBILANT

NER, je j i i  vyrobky, zna a pouziva i fada 
naSich m odeliru.

V roce 1930 z a lo iil Johannes Graupner 
ve Stuttgartu maly drevczpracujici pod- 
nik, ktery byl zakr&tko pfemlstfin do 
Kirchneimu pod Teckem, kde sid li do- 
dnes. Ji2 v polovinC tficatych let 2aCal 
Graupner vyr^bet prvni vyrobky pro mo- 
delate. Byly to stavebnice 6i spiSe mate- 
ri^love sady pro stavbu modelCi serie 
,,Graubele-Modelle“ , ktere uz tehdy ob- 
sahovaly n6kter6 pfedpracovanp dily. Po 
pfedCasnC smrti J. Graupnera prevzal 
vedeni podniku jeho syn Hanns, ktery jej 
vede dodnes. ZaCal ve spolupr^ci s nej- 
lepSimi model^ri prov^dCt cilevCdomy vy- 
voj a vytvofil uceleny sortiment modelu 
a pfisluCenstvi pro leteckC, lodn ia  pozdeji 
i automobilov6 model^fe.

Graupner prinesl do model^rskC tech- 
niky radu nov^ch prvkCi: p o u iit i ρέηδηέ- 
ho polystyrenu a rozmern^ch vyliskO 
z umdlych hmot (napfiklad ceIC trupy lodf 
a letadel), vyvoj prvniho seriovCho mode- 
ISrskeho motoru systCmu Wankel (vespp- 
lupr^c i s japonskou firm ou O. S.). Zcela 
prukopnicka byla cinnost pfed Casern 
zesnulCho SefkonstruktCra firm y F. M illit- 
kyho v oblasti elektroletu. Z dalSich us- 
pCCnych v^robkCi pfipomehme jeStC mo
tory Taifun, RC soupravy Bellaphon 
a p o zd iji zn^me a i u nas hojnC pou^ivane 
soupravy Varioprop, ktere vznikiy vespo- 
luprdci s firmou Grundig.

V roce 1969 byl z ivo d  podstatnC rozSf- 
Fen a v souCasnC dob6 m^ i vlastnf pilu na 
zpracov in i balsy pffmo v Ecuadoru.

Podle RC Modelie -  MK

V prCibChu letoSniho norimberskbho ■  PO ZO RU HO DNA Μ Α Κ Ε Τ Α
veletrhu hraCek oslavila pulstoleti exi- _____________________________ _—.
stance jedna z nejvdtSIch a nejzn&mCjSich Obri maketu bombardpru Avro Lancas- 
model^fskych firem na svPtC -  GRAUP- ter z obdobidruhesvCtovCvClky postavila
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polepime papfrem a impregnujeme stejne 
jako kfid lo. Celobalsove ocasni plochy 
vybrousime a trikra t natreme cirym nitro- 
lakem.

Montaz zahajime ustavenim kfidla na 
trupu a vyvrtanim otvoru o prOmeru 5 do 
laminbtove skorepiny a soucasne do pod- 
lo ie k  T6. Otvory po sejm uti kfidla zvetsi- 
me na prtim er6,5anapod lozkypfilep im e 
epoxidem matice M5 nebozavitovapouz- 
dra. Dokud je jeste lepidlo vlabne, pritah- 
neme plastikovymi srouby M 5 k fid lo k tru - 
pu, abychom meli zarucenu spravnou 
vzajemnou polohu obou dilCi. S roubyjes
te pred iiplnym vytvrzenim lepidlavysrou- 
bujeme, abychom zabrbnili je jich pripad- 
nemu pfilepeni. F|otom je zkratime na 
delku zavitu 25 (predni) a 15 (zadni).

Do vyrezu v zadni casti trupu zalepfme 
epoxidem vodorovnou a svislou ocasni 
plochu; spoje zevnitf prelaminujeme tfe- 
mi p rou iky  skelne tkaniny, nasycenymi 
lihem rozfedenym epoxidem.

Smerovku a v.ySkovku pfipevnime 
k ocasnim plocham otocn^mi zbvbsy 
Modela.

Povrchova uprava. Model nastrikame 
tremi tenk^mi vrstvami syntetickeho 
emailu (napft'klad S 2013) rozfedbnbho 
redidlem S 6000. Prototypy mely trup 
a ocasni plochy cervene a kridlo bile. Po 
dokonalem vyschnuti nateru sejmeme na 
model samolepici obtisky (jsou soucasti 
stavebnice).

Dokondovaci price a instalace RC 
soupravy. Nbdrz vsuneme na je ji misto 
a zajistime proti samovolnbmu pohybu. 
PfiSroubujeme motor a propojime neo-

skupina britskych m odelafii pod vedenim 
Roye Levey a.

Model o'rozpbtr tembr 6 metru a deice 
pres 4 metry m i hmotnost 42 kg. Pohbni 
jej ctyri motory Quadra s trilistym i vrtule- 
mi o prumbru 450 mm. Maketa je fizena 
tremi HC soupravami, z n ich ijed na s lou z i 
k ovladani pripusti a bohatosti smbsi 
jednotlivych motorO. Na palube je krome 
t f i p fijim a c j a 23 serv i gyroskopicky 
stab iliza in i system vyuzivany pfi pfistani. 
Napajeni zajibiujesest napbjecfch okruhO 
(kazdy pfijimab i kazda skupina serv majf 
samostatnb zdroje), Delka spojovacich 
vodicu pfesahuje 0,5 km. Nejvbtbim pro- 
blbmem pfi stavbe modelu byla udajnb 
konstrukce dostatecnb pevneho a spo- 
lehliveho zatahovacfho podvozku. O tom 
svbdbi skutebnost, ze v soubasne dobe 
ma model j i i t f e t i  variantu podvozku.

Na leteckbm dnu ve Woodvalu sledova- 
lo pfedvbdbni modelu pres 30 000 divakO 
a natabelajej i britska televize.

Podle RC Modeler 
M. Kvbtofi, LMK Praha 4

■ AERODYNAMICKE BRZDY * •
nove koncepce byly publikovbny v ame- 
rickem basopise Model Builder.

Prvni z nich, autorem nazvanb ,,Split 
Tee" (obr. 1), jedvojitesm erovb kormidlo, 
kterb se pfi brzdeni rozevira. Autor tvrdf, 
ze model Ize smerovkou ovlbdat i pfi 
..rozbtbpenbm" kormidle, Na obr. 2 je 
nemenb zajlmavy spoiler, ktery se sklbda 
Z torzni trubky, k n i i  je na ocelov^ch 
spendlicich prilepena (kyanoakrylatov^m

• lepidlem) vlastni brzda tvofenb segmen- 
tem z tenkostbnnb hlinikove bi duralovb
trubky. Tato plocha se ..vytabi" btbrbinou
v kfid le proti smeru letu modelu.

OU

prenovou hadickou nadrz s karburato- 
rem. Na desku T8 pripevnime serva. Ze 
smrkovych list 5 x  5 a ocelov^ch dratu 
o prumeru 2 zhotovime tahla ke korm id-
Ibm, ktera opatrime koncovkami Modela.
Na korm idla pfibroubujeme paky fizeni
Modela. Tahly spojime serva s kormidly
a vyzkousime funkci RC soupravy. V rlze- 
n i nesmeji byt 2adnb vule, korm idla se
museji otabet volnb, tbhla se nesmeji
nikde dotykat!

V pfipade ovladani RC karburatoru 
spojime prislusne servo s karburatorem 
lanovodem nebo ocelovou strunou, vede- 
nou ve vhodne plastikove trubce. Do 
trupu vlo iim e zdroj a prijimab RC soupra
vy, k boku trupu prisroubujeme vypinac. 
Antenu vyvedeme otvorem v trupu na 
vrchoi SOP, kde ji omotame kolem ve- 
tknuteho spendliku a napneme smerem 
k jednomu z koncCi vodorovne ocasni 
plochy.

Po prisroubovani kfid la zkontrolujeme 
polohu teziste (musi odpovidat udaji na 
vykrese), pripadne nedostatky upravime 
posouvin im  zdroje RC soupravy, pfipad- 
ne dovizenlm . Pro prvni lety je vhodnejsi 
posunout tezibte o 5 az 8 mm dopredu, 
nikdy vsak nesml byt vzadu za mistem 
udanym na vykrese! Po kontrole binnosti 
RC soupravy pfi bezicim motoru mu2ete 
model vypustit k prvnimu letu. Pokud jste 
pracovali podle navodu, musi model ietdt 
hned napoprve. Po seznameni s jeho 
vlastnostmi mijzete zabit cvibit zakladni 
akrobaticke obraty nebo lita n i po tro jb- 
helnikove draze, predepsane pro zavody 
kolem pylonO.

B PROFESIONALNI 
MISTROVSTVI SVETA

akrobatickych RC modelu se letos v listo- 
padu uskutecni jiZ po beste v Las Vegas 
(USA).

Pro letosni rocnik jsou vyhlasena nova, 
prisnejsi pravidla, majici za oil p fib liz it 
styl Turnaje sampionii soutezim skutec- 
nych letadel.

Podle stavebnich predpisii musi byt 
model pfesnou maketou skutebneho le- 
tadla, ktere je homologovano pro letec- 
kou akrobacii a le t i  na akrobatickych 
soutbzich. Jednoplosniky mohou mit nej- 
vbtbi plochu 66 dm- a maximalni hm ot
nost 7,5 kg. U dvouplosnlku smi byt maxi
malni plocha 84 dm: a hmotnost 8,4 kg. 
Nejvetsl pfipustny zdvihovy objem moto
ru je  35 cm 5.

K soutSzi tedy nejsou pr ipusteny make- 
ty sportovnich nebo vojenskych letadel, 
jez jsou sice schopna provadet nektere

Hlavni m ateria l a polotovary 

potrebne ke stavbd

Sklolaminbtova skofepina trupu (vyrobek 
Kovodrufstva Mlada Boleslav'

Polotovary pro stavbu kfidla z peneneho 
polystyrbnu
(vyrobek Kovodruistva Mlada Boleslav)

Preklifka tl. 3 x  150 x  400 -  1 ks 
Penbny polystyren tl. 5 x  150 x  700 -  1 ks 
a balsove prkenko tl. 5 x  70 x  450 --1 ks 
nebo
Balsove prkenko tl. 5 x  70 X 600 -  2 ks 
Balsove prkenko (tvrde) tl. 2 x  70 X 250 
- 1  ks
Smrkova libta 5 X 5 X 1000 -  1 ks
Ocelovy drat 0  2 (do jizdniho kola) -  4 ks 
Bukovy hranol 20 X 20 x  80 - 1  ks

Pfislusenstvi MODELA:
Polyamidove srouby M5 -  1 ks 
Paka fizeni -  2 ks 
Koncovka tahla fizeni — 4 ks.

M atice M5 -  2 ks
Plech duralovy tl. 1,5 az 2 x  15 x  150 

. Epoxy 1200 - 1  mala souprava nebo Lepox -
-  2 soupravy Selak 
Kaseinove lepidlo 
Lih
Synteticky email S 2013 a fedidlo S 6000

obraty, ale nelbtaji na akrobatickych sou- 
tezich. Mnohb modely znbmb z minulbho 
robniku soutbie nebudou moci startovat 
pro omezeni nejvetbi hmotnosti; mezi 
nimi je i Dalotel posledniho vlteze Hanno 
Prettnera.

Take letovy program se snazi co nejvice 
p fib liz it soutbzim skutebnych letadel. 
Turnaj sestava ze tr i sestav: povinne, 
vyberove a volne. Povinnb sestava odpo- 
vidb sestave z roku 1978 a letb se prvni 
den soutbie. Pro vybbrovou (povinnou 
ale neznbmou) bude urceno pbt riiznych 
programu, s kterymi budou soutbzicisez- 
nbmeni sest mbsicu pfed soutbzi. Pfi 
samotne soutbzi si pak kazdy pilot vylosu- 
je jeden z tbchto programCi. Pro volnou 
sestavu si soutezici pfipravi vlastni pro
gram, sestaveny z dvou set obratu zverej- 
nenych ve zvlastni brozufe.

Vsichni piloti letaji kazdou sestavu 
dvakrat. Ti, ktefi ziskaji vice nez polovinu 
z maximblnb dosazitelneho pobtu bodu, 
postupuji do tfe tiho kola. Nejlepbich pbt 
ubastniku pak bude letat finble.

Sbor rozhodbich tvorf pet bodovacti 
znalych bodovani akrobatickych RC mo- 
de lii a pet rozhodbich ovladajicfch hod- 
noceniskutecnych akrobatickych letadel.

Vyber dvaceti nejlepsich pilotb, ktefi 
budou pozvani do Las Vegas, byl prove- 
den na zaklade vysledkb dosazenych 
v narodnich i mezinbrodnich soutbiich.

Organizaci soutbZe zajiSt’u ji prezident 
hotelu Circus Circus Bill Bennet a Walt 
Schroeder, vydavatel casopisu Model 
Builder. Vedoucim skupiny rozhodbich 
byl jmenovan Jim Edwards a technickym 
feditelem soutbze Jerry Nelson.

Pfinese i letosni setkbni nejlepsich 
v Las Vegas nove podnbty pro RC akro- 
baty?

Podle EMT 4/80 -  LS
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